Industrie- und Handelskammer
Ostwestfalen zu Bielefeld

Dieses Formular und weitere Informationen finden
Sie auch unter:

https://www.ostwestfalen.ihk.de

Antrag auf Genehmigung einer praktischen Aufgabe
(gemaf § 9 der Verordnung uber die Berufsausbildung zum Maschinen- und Anlagefihrer/-in)

Angaben zum Ausbildungsbetrieb

Angaben zum/zur Auszubildenden

Anschrift des Ausbildungsbetriebs

Name, Vorname

Stral3e, Haus-Nr.

PLZ Ort

Verantwortliche(r) Ausbilder/-in

Geburtsdatum Geburtsort

Tel.

Vertrags-Nr.

Ausbildungsberuf

Schwerpunkt

Maschinen- und Anlagenfuhrer/-in

[ IMetalltechnik [ |Kunststofftechnik

Bezeichnung der praktischen Aufgabe:

Vorgabezeit:

Die Aufgaben werden in folgenden Unternehmen durchgefihrt (falls abweichend vom Ausbildungsbetrieb):

Priufungsverantwortlicher Ansprechpartner

Name, Vorname

Tel.

Prifling

Datum

Unterschrift

Vorschriften entspricht.

Einverstandniserklarung des Ausbildungsbetriebs zur Durchfiihrung der praktischen Aufgabe. Mit der Unterschrift
wird bestétigt, dass die jeweilige Anlage/Maschine den allgemeinen berufsgenossenschaftlichen Verordnungen und

Datum

Firmenstempel und rechtswirksameUnterschrift

Nur vom Prifungsausschuss auszufillen

[] genehmigt
|:| genehmigt mit folgender Auflage:

|:| abgelehnt mit folgender Begriindung:

Der zustandige Prifungsausschuss hat das eingereichte Konzept firr die praktische Aufgabe(n) geprift und

Datum

Unterschrift Prifungsausschuss




Beschreibung der praktischen Aufgabe

Beschreiben Sie kurz und in verstandlicher Form die praktische Aufgabe. Beschreiben Sie dabei die Maschine/
Anlage, an der die Prifung durchgefuhrt wird, den Ausgangszustand, das Ziel der praktischen Aufgabe und die
wesentlichen Tatigkeiten. Zur besseren Verstandlichkeit sind dem Antrag erklarende Fotos, Zeichnungen und/
oder Skizzen des zu fertigenden Produkts sowie der Maschine/ Anlage beizufligen.

Die praktische Aufgabe wird in nachfolgendem Teilgebiet durchgefiihrt (max. ein Kreuz setzen):
|:| Einrichten, Inbetriebnehmen und Bedienen einer Maschine/ Anlage
Umrusten, Inbetriebnehmen und Bedienen einer Maschine/ Anlage
I:l Durchfiihren einer vorbeugenden Instandhaltung einschlieRlich der Inbetriebnahme

Maschinen-/ Anlagenbeschreibung

Auftrags- und Produktbeschreibung




Arbeitsablaufplan

Beschreiben Sie kurz und in verstandlicher Form den Ablauf und Inhalt der praktischen Aufgabe. Beschreiben Sie dabei die einzelnen Arbeitsschritte, die bendtigten Werkzeuge, Betriebs-

und Hilfsstoffe sowie die erforderlichen Priifmittel. Weiterhin sind die bei der Ausfiihrung der praktischen Aufgabe zu beachtenden Arbeitssicherheits-, Gesundheits- und

UmweltschutzmalRnahmen anzugeben.

Lfd.
Nr.

Arbeitsschritt Werkzeuge, Betriebs- und Hilfsstoffe

Prifmittel

Arbeitsicherheit, Gesundheits- und
UmweltschutzmalRnahmen

Zeitplan

Am Prufungstag von den Pruflingen zu er:

stellen!

Summe




Lfd.
Nr.

Arbeitsicherheit, Gesundheits- und

Arbeitsschritt Werkzeuge, Betriebs- und Hilfsstoffe Prifmittel UmweltschutzmaRnahmen

Zeitplan

Am Prufungstag von den Pruflingen zu erstellen!

Summe




Industrie- und Handelskammer
Ostwestfalen zu Bielefeld

Entscheidungshilfe

far die Auswahl einer praktischen Aufgabe

Phase Aufgaben Teilaufgaben
1. Arbeitsplanung / Arbeitsvorbereitung
(Erstellen eines Arbeitsplans; Arbeitsplanung erklaren / begriinden; Funktionsweise der
o Maschine / Anlage erkléaren; Fertigungs- / Bereitstellungsablaufe erklaren)
% 2. Fertigungsvoraussetzungen schaffen / prifen
% (Bereitstellung von Material, Werkzeugen, Zubehor, Unterlagen; technische Doku-
o mentation der Maschine)
3. Sicherheitspriufung und Beachtung von Schutzvorschriften
(Sicherheitseinrichtungen kontrollieren, Transport- und Hebezeuge; Schutz-
bestimmungen; Betriebsanweisungen, UVV beachten; Ordnung und Sauberkeit)
4. Einrichten
o (Systematische Vorgehensweise gemaf Arbeitsauftrag; Einstellungen vornehmen / priifen;
T ggf. Demontage- / Montagearbeiten; sicherer und fachgerechter Umgang mit Werkzeugen
5 und Hilfsmitteln)
c &<
8= 8
g _g o ‘—g 5. Probelauf nach dem Einrichten
e 2 -% < (Prufen des Prozessablaufs gemaf Vorgaben; Kontrolle der Maschinen- / Anlagenfunktionen
LIS.I @ s g auf Betriebsbereitschaft; Einhaltung der Sicherheitsvorschriften)
5 S O
% % 6. Maschine / Anlage in Betrieb nehmen undbedienen
-2 (Prozessablauf sichern und tberwachen, ggf. optimieren; fachgerechter Umgang mit
Ausgangs- und Fertigungskomponenten bzw. Maschinen- / Anlagenteilen; Maschine- / Anlage
Ubergeben; Einhaltung der Sicherheitsvorschriften)
S 7. Umristen
-2 (Systematische Vorgehensweise gemaf Arbeitsauftrag; Demontage- / Montagearbeiten;
St< Einstellungen vornehmen / priifen; sicherer und fachgerechter Umgang mit Werkzeugen und
=< Hilfsmitteln)
Qo
o ES :
c o o 8. Probelauf nach dem Umristen
> = s g (Prufen des Prozessablaufs gemaR Vorgaben; Kontrolle der Maschinen- / Anlagenfunktionen
= 3 ;“:_’ 2 auf Betriebsbereitschaft; Einhaltung von Sicherheitsvorschriften)
2 o %
5 £2
= =2 9. Maschine / Anlage in Betrieb nehmen undbedienen
8 % © (Prozessablauf sichern und tberwachen, ggf. optimieren; fachgerechter Umgang mit
25 Ausgangs- und Fertigungskomponenten bzw. Maschinen- / Anlagenteilen, Maschine / Anlage
g .6 Ubergeben; Einhaltung der Sicherheitsvorschriften)
g
c 10. Instandhalten
3 3 (Systematische Vorgehensweise gemafd Arbeitsauftrag; Demontage- / Montagearbeiten;
55 Einstellungen vornehmen / prufen; sicherer und fachgerechter Umgang mit Werkzeugen und
25 Hilfsmitteln)
DO O
2F €
= SR 11. Probelauf nach dem vorbeugenden Instandhalten
I @ -% s (Prufen des Prozessablaufs gemaf Vorgaben; Kontrolle der Maschinen- / Anlagenfunktionen
o £ g)-f’:j auf Betriebsbereitschaft; Einhaltung von Sicherheitsvorschriften)
c > @
g = 'E 12. Maschine / Anlage in Betrieb nehmen und bedienen
535 (Prozessablauf sichern und tberwachen, ggf. optimieren; fachgerechter Umgang mit
S § Ausgangs- und Fertigungskomponenten bzw. Maschinen- / Anlagenteilen, Maschine / Anlage
g g Ubergeben; Einhaltung der Sicherheitsvorschriften)
13. Kontrolle / Prufung und Freigabe des gefertigten Produkts
(Mustervergleich; Sichtprufung; Prifmittel fachgerecht anwenden; Prifergebnisse unter
Bericksichtigung des Qualitatsstandards feststellen, beurteilen, ggf. eingreifen)
o 14. Datenerfassung und Dokumentation
° (Qualitatsregelkarte; Statistische Qualitétskontrolle; Betriebsdatenerfassung)
g 15. Produktionsiiberwachung und Behebung von Stérungen (Uberwachungssysteme
I~ kennen und anwenden; Strategien zur Behebung / Vermeidung von Stérungen darlegen,

erklaren bzw. anwenden; Ansprechpartner)

16. Umwelt- und Gesundheitsschutz

(Entsorgungssysteme kennen, erklaren und anwenden; ressourcenschonender
Umgang mit Arbeits- und Hilfsmitteln; Beachtung der Vorschriften zum
Gesundheitsschutz)
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